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Forenkling av vedlikeholdet ved

hjelp av runder.

Adminfo Jobber | Histarikk | Bilder | Meldinger |

| @lclelofar [& 1]

= 7]
MF[P]- Frauke [- Jobbnr|- Objekin Objekinavn Emne Ik - Faogruppe
@ 2011.24 192(13M Elkjele B mnd. zervice RE b ekanizk,
] 201032 19| 0205 Wkt ilig kalibrering PP Elektra
@ 201033 213 22M Port zwd Halvarlig service - Portconzult A5 HH Ekstern service
o 201033 215( 2202 Port fiord Halvarlig service - Portconsult A5 HH Ekstern service
o 201.m 218(11M Trykkluftkompressar | Fontrall av leveringzmengde OH k ekanizk,
] 2010.34 220005 Fobat [utlazthing] Byt battenier | kontrollenheten PP Elektra
] 2010.34 2221103 Trykklttkank: Byt dreneringzventil i tanken OH t ek.anizk,
] 2010.36 2430210 Lofte-/transportkran | Tilrettelegoe betongguly for kranzkinned| RE Byoagtekrizk.
] 20M10.36 247 (0203 Lazermerkemaskin 2 |Legge opp el kabling pa ny plaszering | RE Elektra
] 20M10.36 ZR2 (0210 Lofte-/trangportkran | Legg opp allt elektrisk far kran FP Elektra
] 2010.36 2530210 Lofte-transportkran | Opplagring, kran i brok/drift og vediikeho RE
] 201033 2R [ 02M Transpartar M Anedlig tilztandsk ool .l M ekanizk
a 2010.35 257 (002 Preszze Oppleerng 1 brukAnnstillng av rett dermpg RE M ekanizk
a 2010.45 2630102 Preszze Imnd. zervice [mek] OH M ekanizk
a 2011.03 27300 Fabrikken AS Halvarlig sjekkkontroll 2 remningsveie HH Byoateknizk.
o 2010.34 297 (1103 Trykkluftkank Ailig kontrall/zertifizering - Atlas Copeo | RE Eksterm service
o 2010.33 A0fmoz Shipemaszkin 3mnd. el service PP Elektra
(] 201035 31| 0204 Sag 3rmnd. el zervice PF Elektro
@ 2010.42 2004 Pallerator 3mnd. el zervice PP Elektra
] Q000,00 6|00 Fabriklken AS
- Q000,00 320(0Mm |nnmater &ilig service - APLT 4B RE Ekstern service
] 201113 32| 020.02 | Gear
o Q000,00 1850202 Lazermerkemaskin 2 | Skift lpspazre (intervall 1000tmer) PP Elektra
@ 2010.35 187 | 0207 Lazermerkemaskin 1 | Arig service - O stling Markingsystemer &| RE Ekstern service
o 2011.49 190{13M Elkjele 12 mnd. zervice RE b ek.anizk,
o 2010.35 193 | 0202 Qv &irlig ettersyn RE k ekanizk,
] 2010.35 206010200 | Hydraulkkaggregat | Bt hodraulikkventiler . k ek.anizk,
] 2011.04 206{110 Trkkluitkompressor | Arsettersyn - Atlas Copeo RE Ekstern service
] 2010.34 207 [ 0206 Kjmlebad Bytte kretzkort for dpresstenge innlep. | PP Elektra
] 2010.33 2142203 Port ozt Halvarlig service - Portconsult A5 HH Ekstern service
] 2010.34 219(11M Trykkluftkompressar | Skift element | innsug RE Ekstern service
] 2010.34 2210209 Raobat [innlaztning] Byt batternier | kontrollenheten FP Elektra
] 201037 2321mm | rnrnater 2 mnd. service OH b ekanizk,

Noen som kjenner seg igjen
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Forenkling av vedlikeholdet ved
hjelp av runder.

- Hva oppnar vi med a ta i bruk runder

Faerre jobber(rode lamper) & forholde seg til (mindre
frustrasjon)

Fokus pd punkt og ikke pd jobb (riktig fokus)
Krever liten administrasjon (spart tid)
Bedre kontroll pd forebyggende
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Forenkling av vedlikeholdet ved
hjelp av runder.

Handler om a jobbe smartere for en enklere hverdag med gkt
oppetid pa maskiner og utstyr.
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Forenkling av vedlikeholdet
ved hjelp av runder.

« Hvilke forebyggende rutiner egner seg til runder

Smgarerutiner
v' Fra fettnipler til oljeskift

Enkle bytte rutiner
v' Filterbytte, reimbytte etc.

Kontrollrutiner
v" Tilstandskontroll etc.

Mé&lerutiner
v Temperatur, slitasje, vibrasjonsmalinger etc.

Kalibreringsrutiner
v Alle typer instrumenter og malere




Forenkling av vedlikeholdet
ved hjelp av runder.

Hvordan ta med runden ut.

- Utskrifter
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DASH EAM Demoversijon

Rundeliste sma@ring m/Artikkelnr.

Utskrevet: 15.09.2011

Fradato: 12.09.2011

Tildato: 18.09.2011

Ansvarlig: Roar Enoksen Rundenr: SM-04 Rundenavn: Smegring av lasermaskiner E-mail ‘ Lagre
Utferende: Rolf Rolvsen Planlagt tid: 2:00 Rundetype: Smaring
Pos |Objektnr Navn Punktnr |(Punktnavn Smeremiddel |[Mengde |Enhet |Punkitype | Smeorepkt |Kategori |Utferes A |UtF
1 0207 Lasermerkemaskin 1 |0207-01 Smearenipler - avre lineasrfaring |Alvania EP 2,00 pump |Smaring 2 Fettnippel | 06.092011
Tark av nipler far smearing. Tark bort overfledig fett etter smaring.
Kommentarer/Feil:
2 |0207 Lasermerkemaskin 1 0207-02 Smarenipler - nedre lineaerfaring | Alvania EP 3,00 pump |Smaring 2 Fettnippel | 06092011 |
Tark av nipler far smaring. Tark bort overfledig fett etter smaring.
Kommentarer/Feil:
3 |0207 Lasermerkemaskin 1 |0207-03 Smarenipler - heis Alvania EP 2,00 pump |Smaring 2 Fettnippel |06.09.2011 | !
Tark av nipler far smaring. Tark bort overfledig fett etter smaring.
Kommentarer/Feil:
4 (0207 Lasermerkemaskin 1 |0207-05 Snekkeveksel til vender 0,00 Smaring 1 Kontrolliet | 06.092011 |

Engangssmeari. Kontroller for svetting.

Kommentarer/Feil:
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Forenkling av vedlikeholdet
ved hjelp av runder.

« Hvordan ta med runden ut.
- Webtilgang via PC/lesebrett

{ Admin ] [Rediger profil ] [ Logg u]
Rundeliste dash
Da=sh Demobase EAM

Register Avdeling Sortering

! Sok| @ inneholder " Begynner med " Hele Rundelister | [aie | [Forfall =]
v

| Runder j |Alle Rundetyper j

Runde Gjenstar Avvik  Rundetype Dato Objekt Ansv. Utf. Status
@ 02 Kontroll av diverse utstyr (linje1 og 2) 2/2 1 Kontroll 27.09.2010 0o Fabrikken AS OH OH  Igangsatt
@ 04 Smering av lasermaskiner 10 10 1 Smaering 27.09.2010 02 Maskinlinje Il RR ER  Igangsatt
@ 05 Kalibrering av diverse utstyr 0.2 0 Kalibrering 24.10.2010 0o Fabrikken AS RE PP Igangsatt
@ 06 Smaering av porter | produksjonshallen 373 0 Smaering 16.11.2010 i Fabrikken AS HH FO  Igangsatt
@ 07 Smaererunde Platefabrikken 1M1 0 Smering 16.05.2011 1003 Platefabrikken 1039 1039 Igangsatt
@ 01 Smering av diverse utstyr (linje 1 og 2) 8 ./M10 0 Smering 07.03.2011 i) Fabrikken AS OH FO  Igangsatt
@ 03 Maling av temperatur pa ovner 1/2 0 Maling 07.03.2011 00 Fabrikken AS RE RR  Igangsatt
Antall poster: 7 m

DASH Soffwer= A5
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Forenkling av vedlikeholdet

ved hjelp av runder.

« Hvordan ta med runden ut.

- Ta med runden ut p& PDA/mobil

Rundeoversikt

T &t T 45 1055 D

| [Rounds]

Smorepunkt

S o |lPoint 1/3] F & V)| 4£ 10:58 DY

Kontrollpunkt

“|[Point 2/3] T &F V)| 4 11:02

Mdlepunkt

‘7 |[Point 3/3] § & T)| 4 11:05

Kommentar

¢ /g |[Point 3/3] F & T 4£ 11:08

Chijekr: ©Objekk navn 1 Obijekr: Objekk navn 2 Chjekr: Objekk navn 3 Det wvar en skarp ulyd fra en av pumpene. -
123 Runde nawvn 1 Smgring Punkt:  [SM1]: Punkk navn 1 Pumkt:  [SM2]: Punkk navn 2 Purmkt:  [5M3]: Purkk navn 3 Bestill time For reparasjon. ]
=3 Runde navn 4 Smaring Arbeidsbeskrivelse: Arbeidsbeskrivelse: Arbeidsbeskrivelse:
Srgring aw objekt 1 = kontrall 2+ abjekt 2 = 18ling av objekr 3 =
I~ I~ I~
ik Ferdig Skand: Al Ferdig Skand: l:l [ awwike Ferdig Skand: I:I
art.nr: 1234 Ok Juskert @ivre grense:  Medre grense:
Art.navn:  |Olje 40 [ renset [] reparert 65,00 32.00
Mengde: 3.5 ”DL Werdi: |1z oL ||
Est. Tid: Z kimer 45 minukber -
Era Dato: S00E0305 Tid: 1105013 Punkk | Kommentar | Punkk | Komrentar | Punkk | Kommmentar | Punkt | Kommentar |
TiDato:  [zoveosos | e 115013 E= =1 [\ =] %] | = [=18]E] ] | E=EEEEE O] | | =] =18 ] [EE ]
Points Exit @l.. E|A E|A E|A

ElA
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Forenkling av vedlikeholdet
ved hjelp av runder.
: Aktuelle rundetyper

Smgarerunder
Ma&le/kontrollrunder
Kalibreringsrunder
HMS runder
Brannrunder




